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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
      Фонд оценочных средств – неотъемлемая часть рабочей программы по дисциплине «Оборудование отрасли»  системы  оценки  качества  освоения  студентами  основной  профессиональной  образовательной программы высшего образования.
2. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
      Цель ФОС – установить соответствие уровня подготовки обучающегося  требованиям ФГОС ВО по направлению подготовки 35.03.02 Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств  профиль «Технология деревообработки», утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 26.07.2017 № 698
ФОС решает задачи -  контроль  и  управление  процессом  приобретения  студентами необходимых  знаний,  умений,  навыков  и  уровня  сформированности компетенции, определённых в ФГОС ООП  ВО по направлению подготовки 35.03.02 Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств  профиль «Технология деревообработки».
3. ПЕРЕЧЕНЬ ИНДИКАТОРОВ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций и индикаторов их достижений:
Профессиональные компетенции выпускника и индикаторы их достижений 
	Код и наименование компетенции

	Код и наименование компетенции

	Код и наименование индикатора достижения компетенции
	Наименование оценочного средства (процедуры оценивания)



	ПК-1
	ПК-1. Способность к разработке и внедрению технологических процессов деревообрабатывающих и мебельных производств
	ПК-1.2 Определяет технологические режимы и показатели качества функционирования оборудования

	


- Опрос;
-описание практических работ;
- тесты;
- защита КП.


	ПК -2
	ПК -2. Способен организовывать и обеспечивать выполнение технологических процессов лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств
	ПК – 2.1 Знает: современные технологические, процессы лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств; основы и средства проектирования.
	

	ПК -2
	
	 ПК - 2.2 Умеет: составлять и оформлять технологическую документацию; организовывать и контролировать технологические процессы лесозаготовительных и деревоперерабатывающих 
производств; выявлять неисправности оборудования; планировать выполнение производственного задания; осуществлять количественные и качественные измерения выпускаемой продукции и анализ ее соответствия нормативно-техническим требованиям
	



4. КРИТЕРИИ И ШКАЛЫ ДЛЯ ИНТЕГРИРОВАННОЙ ОЦЕНКИ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ
Таблица 4.1 – Планируемые результаты обучения и критерии их оценивания
	Индикаторы компетенции
	Оценки сформированности компетенций

	
	удовлетворительно
	хорошо
	отлично

	Полнота знаний  
	Минимально допустимый уровень знаний, допущено много негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, допущено несколько негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, без ошибок   


	Наличие умений
	Продемонстрированы основные умения, решены типовые задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания, но не в полном 
объеме  

	Продемонстрированы все основные умения, решены все основные задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания в полном объеме, но некоторые с недочетами. 
	Продемонстрированы все основные умения,
решены все основные задачи с отдельными несущественными недочетами, выполнены все задания в полном объеме 

	Наличие навыков 
(владение опытом) 
	Имеется минимальный 
набор навыков для решения стандартных задач с некоторыми недочетами 
	Продемонстрированы базовые навыки 
при решении стандартных задач с некоторыми недочетами 
	Продемонстрированы 
навыки при решении нестандартных задач без ошибок и недочетов 


	Характеристика сформированности компетенции

	Сформированность компетенции соответствует 
минимальным требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков в целом достаточно для решения практических (профессиональных) задач, но требуется дополнительная практика по большинству практических задач
	Сформированность компетенции в целом соответствует требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков и мотивации в целом достаточно для решения стандартных практических (профессиональных) задач

	Сформированность компетенции полностью 
соответствует требованиям. Имеющихся знаний умений, навыков и мотивации в полной мере достаточно для решения сложны практических (профессиональных) задач




Таблица 4.2 – Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения дисциплины
	№№
п/п
	Контролируемые разделы   дисциплины
	Код контролируемой компетенции
	Вид занятий
	Наименование оценочного средства

	1. 
	Основные понятия резания древесины и древесных материалов
	


ПК-1 
(ПК-1.2, 
 ПК -2 (ПК -2.1
ПК- 2.2.)
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	



 - Изучение тем лекций;
- Опорный конспект;
 - Тесты по темам;
 - Описание практических работ схем, графиков; 
 - Опрос;
- защита КП.

	2. 
	Силовое воздействие резца
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	3. 
	Особенности резания рамными пилами
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	4. 
	Особенности резания ленточными пилами
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	5. 
	Особенности резания круглыми пилами
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	6. 
	Особенности процесса фрезерования
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	7. 
	Особенности процессов окорки. Технологическая щепа
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	8. 
	Особенности процессов резания древесины при лущении, сверлении, цепном долблении, точении, шлифовании
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	9.
	Общие сведения о дереворежущих инструментах
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	10.
	Конструкции рамных и ленточных пил
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	11.
	Особенности конструкций фрезерных инструментов
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	12.
	Ножи, ножевые головки
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	13.
	Конструкции и выбор основных параметров круглых пил
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	14.
	Конструкции шлифовальных шкурок и кругов
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	15.
	Технико-экономические показатели станков. Схемы
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	16.
	Особенности конструкции окорочных калибровочных станков
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	17.
	Особенности конструкции лесопильных рам
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	18.
	Фрезерно-пильное оборудование
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	19.
	Конструкции  механизмов подачи фрезерно-брусующих  линий
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	20.
	Особенности конструкции ленточнопильных станков
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	21.
	Особенности конструкции круглопильных станков
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	22.
	Станки деревообрабатывающих производств
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	23.
	Основные положения по расчётам режимов работы станков
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	24.
	Особенности конструкции и основные параметры продольно-фрезерных станков
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	25.
	Оборудование для измельчения древесины в технологическую щепу
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	26.
	Станочные линии деревообработке
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	







5. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА РАБОТЫ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ООП ВО
Контрольные вопросы для проведения текущей аттестации (контрольная работа, тест) 
Пример.
Вариант 1
1. Расчет силы и мощности резания при распиловке древесины на круглопильных станках.
2. Подготовка пил к работе (проковка, плющение)
3.Фрезы. Основные параметры. Подготовка   фрез к работе.
4. Расчёт мощности резания лесопильной рамы.
5. Расчет мощности резания ленточной пилы.

Тест
1 вариант
1. Мощность резания круглопильных станков находится по формуле

1. N р = 

2. N р = 

3. N р = 
2. На фуговальных станках выполняется
1. обработка в размер по толщине или ширине, снятием слоя древесины с противоположной от базовой стороны заготовки
2. создание базовой поверхности на одной или двух смежных сторонах заготовки
3. обработка со всех четырёх сторон

3. Для чего служит подрезная пила на круглопильных станках форматного распиливания
1. облегчает пиление основной пилой
2. прорезает перед основной пилой слой материала, предотвращающий появление сколов
3. позволяет производить поперечное распиливание плит

4. Поправочный коэффициент ав обозначает 
1. породу древесины 
2. влажность древесины
3. степень затупления резца

5. Исключите неправильное утверждение 
       для чего нужна окорка?
1. для увеличения ресурса режущего инструмента 
2. для получения качественной щепы
3. окоренное бревно быстрее перемещается в лесопильном потоке

6. Исключите неправильное обозначение муфты.

1.
2.
3.
4.


7. Сопоставьте названия и обозначения
1. 
Подшипник качения
2. Подшипник скольжения

8. Какое обозначение не относится к стойкам (опорам)


1.
2.
3.



9. Что обозначает изображение?
1. винт
2. пружина
3. тяга


10. Что обозначает изображение?
1. диск
2. рычаг
3. маховичок
2 вариант.
1. Сопоставьте названия и обозначения передач


1. реечная
2. коническая
3. цилиндрическая
4. червячная


2. Сопоставьте названия и обозначения


         1.                                                   а).  Карданная передача
 
         2.                                                   б).  Кривошип, коромысло, шатун


3. Как обозначается винтовая пара?

1. 
2.
3.

4. Какая передача изображена один раз? (ремённая или цепная)
1.

2.

3.



5. Сопоставьте названия и обозначения
1.  валец прижимной подающий
2.  валец прижимной принимающий

6.  Шаг зубьев пилы, это – 
а. размер межзубной впадины
б. расстояние между вершинами зубьев
в. расстояние от центра пилы до края зуба

7. Исключите неправильное утверждение
[image: очиститель] назначение прорезей со строгальными ножами в средней зоне пилы.
1. улучшает удаление опилок из пропила, качество пиломатериала, препятствует заклиниванию пилы.
2. уменьшает площадь контакта и трения металла пилы об опилки и стенки пропила.
3. внутренние стенки прорезей увеличивают площадь отдачи тепла вихревому воздушному потоку и  окружающей среде.
4. позволяют легко подготавливать пилу к работе (правка, вальцовка, заточка)

8. При лущении шпона получается стружка – продукт, укажите вид резания
1. продольное резание
2. торцевое резание
3. поперечное резание

9.  Какое оборудование не входит в классификацию станков общего назначения?
1. лесопильные рамы
2. шлифовальные станки
3. рейсмусовые станки
4. сверлильные станки
[image: Безымянный5]
10.  Исключите неправильное утверждение
 к преимуществам фрезернопильных станков (агрегатов) 
относится
1. высокая производительность
2. простота подготовки инструмента
3. можно практически без снижения производительности пи
лить несортированный или плохо сортированный кругляк



Контрольные вопросы для промежуточной аттестации (вопросы к экзамену)
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1. Расчёт мощности резания стружечных станков.
2. Чем ограничивается мощность резания шлифовальных станков?
3. Расчёт мощности резания шлифовальных станков.
4. Фактор толщины рамных, круглых и ленточных пил. Выбор типа станка по отношению к инструменту для конкретных случаев.
5. Круглопильные станки для поперечной распиловки. Конструкция. Основные параметры.
6. Ножи лущильных станков. Основные параметры. Подготовка к работе.
7. Фуговальные станки. Конструкция. Основные параметры.
8. В чём разница с разведенными зубьями, пил с направленными  зубьями и пил с плющеным зубом?
9. Рейсмусовые станки. Конструкция. Основные параметры.
10. Расчёт мощности резания ленточнопильных станков.
11. Станки для криволинейного фрезерования. Конструкция. Основные параметры.
12. Чем ограничивается производительность лесорамы?
13. Четырехсторонние фрезерные станки. Конструкция. Основные параметры.
14. Расчёт производительности круглопильных станков.
15. Шипорезные станки. Конструкция. Основные параметры.
16. Расчёт мощности резания лущильных станков.
17. Копировальные фрезерные станки. Конструкция. Основные параметры.
18. Рамные пилы. Основные параметры. Подготовка к работе.
19. Долбежные станки. Конструкция. Основные параметры.
20. Круглые пилы. Основные параметры. Подготовка к работе.
21. Расчёт мощности резания круглопильного станка.
22. Сверлильные станки. Конструкция. Основные параметры.
23. Фрезы. Основные параметры. Подготовка к работе.
24. Токарные станки. Конструкция. Основные параметры.
25. Станки бесстружечного резания. Принцип работы.
26. Расчёт мощности резания лесопильной рамы.
27. Стружечные станки. Конструкция. Основные параметры.
28. Расчёт мощности резания сверлильных станков.
29. Ленточные пилы. Основные параметры. Подготовка к работе.
30. Станки для измельчения древесных отходов в технологическую и топливную щепу. Конструкция. Основные параметры.
31. Агрегатные станки для производства пиломатериалов. Виды. Основные параметры. Конструкции.
32. Расчёт производительности лущильных станков.
33. Чем отличается круглая пила от фрез?
34. Роль пазухи как элемента зубьев в рамных, круглых и ленточных пилах.
35. Расчёт мощности лущильных станков.
36. Чем ограничиваются производительность круглопильных станков?
37. Основные теории резания. Резец, заготовка. Угловые параметры.
38. Лущильные станки. Назначение. Основные параметры. Конструкция.
39. Индексация деревообрабатывающих производств.
40. Расчёт производительности ленточнопильных станков.
41. Лесорамы двухэтажные. Конструкция. Основные параметры.
42. Шлифовальные станки и их виды, конструкция. Основные параметры.
43. Лесорамы горизонтальные. Конструкция. Основные параметры.
44. Расчёт и конструкция фуговальных и рейсмусовых станков.
45. Лесорамы одноэтажные. Конструкция. Основные параметры.
46. Лесорамы горизонтальные. Конструкция. Основные параметры.
47. Лесопильные станки вертикальные. Конструкция. Основные параметры.
48. Расчёт мощности механизма резания фуговальных и рейсмусовых станков.
49. Ленточнопильные горизонтальные станки. Конструкция. Основные параметры.
50. Круглопильные станки для продольной распиловки. Конструкция. Основные параметры.
51. Расчёт производительности окорочных станков.
52. Ножи для измельчения древесины. Основные параметры. Подготовка к работе.

    5.1. Тематика курсовых работ (проектов)

Примерная тематика курсовых проектов (работ) 
Задачи курсового проекта – приобретение навыков анализа деревообрабатывающих станков, разработки рациональных режимов их работы, определения эффективного направления модернизации оборудования, механизации и автоматизации основных и вспомогательных операций в станках при обработке деталей из древесины и древесных материалов.

Курсовой проект включает в себя:
1) анализ конструкции и условий работы станка, его технической характеристики;
2) обоснование эффективного направления модернизации станка, для снижения сил резания, улучшения качества обработки, повышения производительности и степени автоматизации операций;
3) разработка схемы (чертежа) модернизированного станка; 
4) расчёты по модернизированному станку и оценка эффективности модернизации.

Темы курсовых проектов:
1. Модернизация ленточнопильного станка ЗУБР ЗПЛ-750-305.
2. Доработка приводного шкива  ленточнопильного станка ЗУБР ЗПЛ-750-305.
3. Модернизация ленточнопильного станка Кедр 2.
4. Модернизация ленточнопильного станка Кедр. 
5. Разработка настольно-фрезерного станка с ЧПУ с четырьмя степенями свободы.
6. Разработка настольно-фрезерного станка с ЧПУ с пятью степенями свободы.
7. Модернизация круглопильного станка Ц6-2(к).
8. Разработка механизма подачи станка Ц6-2(к).
9. Модернизация оцилиндровочного станка Кедр. 
10. Разработка механизма подачи станка станка ССР-1600.
11. Модернизация станка ССР-1600.
12. Разработка механизма подачи каретки настольно-фрезерного станка с ЧПУ.
13. Разработка механизма подачи  ленточнопильного станка Кедр 2.
14. Модернизация круглопалочного станка КПа 20-50.
15. Разработка шлифовального станка для шлифования черенков.
16. Модернизация механизмов наладки многопильных делительных станков.
Курсовая работа (проект) как элемент учебной дисциплины должна способствовать формированию компетенций, предусмотренных матрицей компетенций для данной дисциплины и указанных в РПД.  

5.2. Этапы выполнения курсовой работы (проекта)

Таблица 5.1. Содержание этапов выполнения курсовой работы (проекта)

	Содержание этапа
	Формируемые компетенции 
(согласно РПД)

	1. Обзор литературы, обоснование актуальности темы, практической значимости:
    Выполнению курсового проекта предшествует изучение теоретического курса дисциплины. Рекомендуемая литература приведена в библиографическом списке в рабочей программе.
	












ПК-1 
(ПК-1.2, 
 ПК -2 (ПК -2.1
ПК- 2.2.)

	2 . Теоретическая часть:
Общие данные о деревообрабатывающих машинах
Классификация рабочих деревообрабатывающих машин.
Структура и схемы деревообрабатывающих машин.
Цикловые диаграммы.
	

	3.  Практическая часть
Точность и стабильность обработки, шероховатость поверхности обработанных деталей
Основные понятия.
Виды погрешностей обработки деталей.
Показатели точности работы станков.
Геометрические и кинематические погрешности станков.
Базирование заготовок, определение и методы базирования.
Шероховатость поверхности обработанных деталей.
Механизмы подачи и переноса деталей
Классификация механизмов.
Расчет вальцово-гусеничных и вальцовых механизмов подачи.
Направляющие устройства суппортов, типы конструкций.
	

	4.  Представление результатов:
- Оформление пояснительной записки;
- Выполнение графической части проекта;
	


 Примечание:
   В учебное пособие. — Сыктывкар: СЛИ, 2013. – 52 с. — ISBN 978-5-9239-0502-1.
В издании приведены общие сведения о деревообрабатывающих машинах, рассмотрена актуальная проблема точности и стабильности технологических процессов обработки и качества получаемых деталей, даны основы технологических расчетов деревообрабатывающих станков. Материал изложен в соответствии с последовательностью изучения курса «Оборудование отрасли». 

     Материал представляется в следующей последовательности:  
- титульный лист;
- задание на курсовую работу; 
  содержание курсовой работы;
  основная часть курсовой работы;
  библиографический список;
  Приложения.

6 .МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ ПРОЦЕДУРЫ ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ
Единый подход к процедуре оценивания знаний, умений, навыков обучающихся устанавливает:
· «Положение о процедурах оценивания уровня знаний, умений и навыков обучающихся и компетенций выпускников по программам бакалавриата, магистратуры Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
Уровень требований при проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации регламентирован:
· «Положением о балльно-рейтинговой системе оценки знаний студентов Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова»;
· «Положением о проведении внутренней независимой оценки качества образования обучающихся Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова»;
· «Положением об организации и проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
· «Положением о порядке применения элементов электронного обучения, дистанционных образовательных технологий при реализации образовательных программ в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья форма проведения текущего контроля и промежуточной аттестации устанавливается с учётом психофизических особенностей, индивидуальных возможностей и состояния здоровья. Порядок проведения аттестации регламентирован:
· «Положением об условиях обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».

7. РЕЙТИНГОВАЯ  СИСТЕМА ДЛЯ ОЦЕНКИ  УСПЕВАЕМОСТИ  СТУДЕНТА.  ПРОМЕЖУТОЧНАЯ АТТЕСТАЦИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ

 Таблица 7.1 Бальные оценки для элементов контроля
	Элементы  учебной деятельности
	Максимальный
балл на 1-ю  КТ с начала семестра
	Балл за промежуточную аттестацию
	Максимальный
балл на 2-ю  КТ и конец семестра
	Всего за семестр

	Посещение занятий
	3
	
	3
	6

	Тестовый контроль
	3
	10
	3
	16

	Контрольная работа
	3
	
	3
	6

	Практическая работа
	3
	
	30
	33

	Компонент своевременности
	3
	
	6
	9

	Итого максимум за период
	15
	10
	45
	70

	Сдача зачета /экзамена (максимум)
	
	
	
	30

	Нарастающим итогом
	15
	25
	70
	100



Таблица 7. 2.Бальные оценки курсовой  работы (проекта)
	Элементы учебной деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ с начала семестра
	Максимальный балл за период между 1КТ и 2КТ
	Максимальный балл за период между 2КТ и на конец семестра
	Всего за
семестр

	Получение задания на курсовой проект/работу
	4
	–
	–
	4

	Подбор и обзор литературы
	12
	–
	–
	12

	Выполнение необходимых расчетов по проекту
	–
	11
	7
	18

	Выполнение теоретической части работы
	–
	10
	2
	12

	Полное оформление работы
	–
	
	12
	12

	Компонент своевременности
	4
	4
	4
	12

	Итого максимум за период:
	20
	25
	25
	70

	Защита проекта/работы (мах)
	–
	–
	–
	30

	Нарастающим  итогом
	20
	45
	70
	100



При курсовом проекте (работе) по результатам выполнения курсового проекта (работы) обучающемуся выставляется оценка «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», или «неудовлетворительно». 
При защите курсового проекта (работы) выставляется дифференцированная оценка по пятибалльной шкале. Оценка «отлично» выставляется обучающемуся который:
- выполнил в срок и на высоком уровне весь намеченный объем работы, определенный заданием к курсовому проекту (работе); 
- продемонстрировал умение правильно определять и эффективно решать основные задачи курсового проекта (работы); 
- на дополнительные вопросы преподавателя обучающийся дал правильные ответы; - продемонстрировал свободное владение концептуальнопонятийным аппаратом, научным языком и терминологией соответствующей дисциплины. 
Оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, который:
- выполнил в срок и на достойном уровне весь намеченный объем работы, определенный заданием к курсовому проекту (работе); 
- продемонстрировал умение правильно определять и эффективно решать основные задачи курсового проекта (работы); 
- на дополнительные вопросы преподавателя обучающийся дал частично правильные ответы; 
- при подготовке и изложении доклада не продемонстрировал владение концептуально-понятийным аппаратом, научным языком и терминологией соответствующей дисциплины на достаточном уровне и не продемонстрировал уверенное и аргументированное изложение материала. 
Оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, который выполнил курсовой проект (работу), но не проявил творческого подхода к решению поставленных задач, не продемонстрировал глубоких знаний теории и умения применять ее на практике, при выполнении курсового проекта допускал неточности и ошибки, которые не смог исправить после проверки курсового проекта (работы) преподавателем. На защите допускал ошибки и неточности. На дополнительные вопросы преподавателя не смог дать аргументированные ответы. Оформление графической части проекта представил на низком уровне. 
Оценка «неудовлетворительно» ставится обучающемуся, который не выполнил поставленные в курсовом проекте задачи, оформление графической части проекта представил на низком уровне или не представил; не исправил ошибки в ходе выполнения курсового проекта (работы); не подготовил доклад. 

Таблица 7.3.  Бальные оценки при перерасчете суммы баллов в традиционную и международную оценку 
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов
(учитывает успешно сданный экзамен/ зачет)
	Оценка (ECTS)
	
Уровень освоения компетенции

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)
	Высокий

	4 (хорошо) (зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)
	
Продвинутый

	
	75 – 84
	С (хорошо)
	

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)
	

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	
	Пороговый

	
	60 - 64
	E (посредственно)
	

	2 (неудовлетворительно), 
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)
	



           Итоговая  оценка представляет собой сумму баллов, заработанных студентом  при выполнении заданий  в рамках текущего и промежуточного контроля и выставляется  в соответствии с данной  шкалой.
Успеваемость студентов в семестре определяется следующими критериями: «зачтено» («отлично», «хорошо», «удовлетворительно»), «не зачтено» («неудовлетворительно»). Успеваемость студентов в семестре определяется следующими оценками:
«зачтено»– теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. «Зачет»  выставляются  по  результатам  успешного  выполнения студентами  теоретических,  практических работ, контрольных работ, усвоения  учебного  материала,  в соответствии с утвержденной программой обучения, выставляется студенту, усвоившему программный материал глубоко и прочно, с полным пониманием существа вопроса, увязывая фундаментальные положения курса с практическим использованием их для решения технических задач.
«Отлично»– теоретическое содержание курса освоено по всем уровням; без пробелов выполнены практические задания.
«Хорошо» – теоретическое содержание курса усвоено в пределах порогового и продвинутого уровней; без пробелов выполнены практические задания, допустимы ошибки при выполнении некоторых видов заданий.
«Удовлетворительно» – теоретическое содержание курса освоено частично, в пределах порогового уровня; большинство практических заданий выполнено, некоторые, возможно, содержат ошибки.
 «не зачтено» – теоретическое содержание курса не освоено, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий. «Незачет» – теоретическое содержание курса не освоено, большинство практических работ содержат грубые ошибки, не выполнены контрольные работы, которые выдаются преподавателем, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий, выставляется студенту, не усвоившему программный материал.
«Неудовлетворительно» – теоретическое содержание курса не освоено, необходимые практические навыки работы не сформированы, большинство практических заданий содержат грубые ошибки, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий.
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